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Epoxyester + Polyester ATCO AT

Epoxyester

Epoxyesterharz mit exzellenter Haftung sowie mechanischer und chemischer
Atrepox E1765/60 X 60 10-15 dPas X - Bctndioken

Polyester, gesattigt

Atrepol C100/20 X IPA 20 10-15 sec. X/PA Spezialharz auf Caprolactonbasis

Atre p ol P140/80 BA 80 10-30 dPas BA 3’1 _ 3’7 in Kombination mit aliphatischen Polyisocyanaten kdnnen elastische Lackierungen

hergestellt werden

in Kombination mit Desmodurtypen zur Herstellung von hochelastischen 2K-
Atrepol P1 80 1 00 1 85_235 dPaS no 2’0 - 2’4 Klebstoffen fiir die Glanzfolienkaschierung und fiir Softfeellacke; hochelastisch

Atr ep ol P30 100 20-40 sec no _ ideales Bindemittel fiir Impréagnier-, Penetrier- und Holzpflegedle; extrem

niedrigviskos; farbtonstabil; umweltschonend

|6semittelfreier, leicht verzweigter aliphatischer Polyester mit hervorragender
Atrepol P350 100 50-200 dPas no S Pigmentbenetzung; gute Vertraglichkeit

Lésungsmittel

WS=Testbenzin; AN=entaromatisiertes Testbenzin; IP=Isoparaffin; BA=Butylacetat; X=Xylol; EMP=Ethoxy-, Methoxypropanol; MEK=Methyethylketon;
A=Aceton; SN=Solvent Naphta 150; S1= Solvent Naphta 100; BG=Butylglycol;MPA=Methoxypropylacetat; Mi=Methyl-Isobutylketon; BGA=Butylglykolacetat;
EEP=Ethylethoxypropionat; XBS=Gemisch aus Xylol, Butylacetat, Solvent Naphta; EMB: Gemisch aus EEP, MPA und BA; TPnB=Dowanol TPnB; Y=weitere
Losemittelzusatze; no=l6semittelfrei
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